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@ Spannungsversorgungsanordnung fiir elektrische Gerate 

@ Bei einer Spannungsversorgungsanordnung fur elektri- 
sche Gerate, wie z. B. tragbare Computer o. dgl., umfassend 
eine Mehrzahl wiederaufladbarer Batterien bzw. Akkus, 
welche miteinander mechanisch und eiektrisch verbunden 
und in eine Ausnehmung des Cerates formschlussig einsetz- 
bar sind, ist zur Erzielung einer leichten Bauweise bei 
bequemer Handhabbarkeit und hoher KurzschluSsicherheit 
vorgesehen. daQ die Batterien bzw. Akkus (2) in einen der 
Ausnehmung des Gerates in der Form angepa&ten Schaum- 
stoffkorper (17) eingeschaumt sind. 
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Die Erfindung richtet sich auf eine Spannungsversor- 
gungsanordnung fiir elektrische Cerate, wie z. B, trag- 
bare Computer od. dgU umfassend eine Mehrzahl wie- 
deraufladbarer Batterien bzw. Akkus, welche miteinan- 
der mechanisch und elektrisch verbunden und in eine 
Ausnehmung des Gerats formschlussig einsetzbar sind. 

Derartige Batteriepakete werden prakiisch fur alle 
batteriebetriebenen, tragbaren elektrischen GerSte be- 
nbtigi. In den meisten Fallen werden die Batterien indi- 
viduell in jeweils vorgesehene Platze eines Kunststoff- 
Schalengehauses eingesetzt. Um die GroOentoleranzen 
unterschiedlicher Batteriehersteller ausgleichen zu k5n- 
nen, miissen die Batterien in einem solchen Geh^use 
uber Federkontakte gelagert werden. Dies bringt die 
Gefahr mit sich. daD bei mechanischen Erschutterungen 
die Qualitat der Kontakte leidet oder fContakte ganz 
unterbrochen werden, was zu einer Fehifunktion bzw. 
einer Nichtfunktion des jeweiligen Cerates fuhrt. 

Aus dem DE-G 83 06 383.8 ist es auch schon bekannt 
geworden. Batterien und auch wiederaufladbare Batte- 
rien, eventuell unterschiedlicher GrdBe und gegebenen- 
falls mit anderen Bauteiien zusammen, mittels eines 
Schrumpfschlauches zu einem Paket zu vereinen. Hier- 
durch wird aber im wesentlichen nur ein mechanischer 
ZusammenschluB erreicht, wobei insbesondere auch 
keine Mdglichkeit besteht, eine Anpassung der Paket- 
abmessungen an die Ausnehmung in dem jeweiligen 
Cerat vorzunehmen. 

Daruber hinaus ist es aus dem DE-G 86 20 714.8 be- 
kannt, in einem hermetisch abgeschlossenen Gehause 
Batterien durch Abstandhalter zu fixieren wobei der 
Zwischenraum zwischen der GehSusewand und den 
Batterien mit einem Isoliermateriai. z. B. Poiyurethan- 
Schaum gefUllt ist. 

Hiervon ausgehend liegt der Erfindung die Aufgabe 
zugrunde. ein leichtes, kompaktes, an unterschiedliche 
Cerate individuell anpaQbares Batterienpaket zu schaf- 
fen. welches zuverlassig kontaktierbar ist und ein Entga- 
sen der Batterien ermoglicht. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, 
daB die Batterien bzw, Akkus in einen der Ausnehmung 
des Cerates in der Form angepaBien Schaumstoffkor- 
per eingeschaumt sind, wobei der Schaumstoffkorper 
von Bohrungen durchsetzt ist, die ein Ausgasen der Ak- 
kus ermoglichen. 

Ein derartiger Schaumstoffkdrper. der z. B. aus Poly- 
urethanschaum bestehen kann. 1^8t sich auBerst genau 
in seinen AuBenabmessungen herstellen, wobei etwaige 
CrdBentoleranzen der Batterien selbst ausgeglichen 
werden. Aufgrund der porigen Struktur des Schaum- 
stoffes ist dieser als solcher sehr leicht, so daB es zu einer 
wesentlichen Gewichtseinsparung im Vergleich zu in 
der Elektrotechnik z. B. iiblichen EingieBverfahren un- 
ter Verwendung von Epoxidharz kommt. 

Vorteilhafterweise ist vorgesehen, daB eine Kontakt- 
ieiste in den Schaumstoffkdrper zur AuBenseite hin frei 
liegend eingeschaumt ist. Vor dem Einschaumen wird 
die Mehrzahl von Batterien untereinander verdrahtet, 
wobei die Drahtenden zu dieser Kontaktleiste gefuhrt 
werden. Die Kontaktleiste kann in der Form mittels 
entsprechender Formausnehmungen bzw. Vorspriinge 
ganz exakt positioniert werden. An ihrer Innenseite 
kann die Kontaktplatte Vorspriinge aufweisen, um eine 
zuverlassige Verankerung im Schaumstoffkdrper zu er- 
reichen. Nach der Entformung liegt die Kontaktplatte 
dann einerseits fest im Schaumstoffkorper verankert. 


andererseits bietet sie zur AuBenseite hin frei zugdngli- 
che, exakt positionierte Kontakte. 

Insoweit ist vorteilhafterweise vorgesehen, daB die 
Kontaktleiste eine Mehrzahl von Einschubhaltern zum 
5 Einschieben von mit Leitungsdrahten verbundenen 
elektrischen Kontaktplatten aufweist. Auf diese Weise 
konnen die Kontaktplatten vor dem Umschiumen. d. h. 
vor Ausbildung des Schaumstoffkorpers, einfach in die 
Kontaktleiste eingeschoben werden. 

10 Weiterhin kann vorgesehen sein, dafl wenigstens zwei 
der Kontaktplatten mit einem TemperaturmeBwider- 
stand verbunden sind. Ein derartiger TemperaturmeB- 
widerstand kann dazu verwendet werden, insbesondere 
beim Laden eine unzul^ssige Erw^rmung zu erfassen. 

15 Wenn dementsprechend also die Spannungsversor- 
gungsanordnung aus dem Gerat herausgenommen und 
in ein korrespondierendes Ladegerat eingesetzt wird, 
kann gleichzeitig mit dem Einsetzen auch eine Kontak- 
tierung der Temperaturiiberwachung erfolgen. 

20 Um zu vermeiden, daB es bei der Handhabung der 
Spannungsversorgungsanordnung vor dem Einsetzen in 
das Gerat oder in eine Ladeeinrichtung zu Kurzschlus- 
sen durch Beruhrung der Kontakte kommen kann, kann 
vorgesehen sein, daB die Kontaktleiste mit einer ab- 

25 nehmbaren Schutzabdeckung abgedeckt ist Diese 
Schutzabdeckung kann auch zurOckklappbar oder zu- 
riickschiebbar ausgebildet sein. 

Gunstigerweise sind im Bereich der Kontaktplatten 
der Kontaktleiste in der Schutzabdeckung MeBbohrun- 

30 gen vorgesehen. Durch diese MeSbohrungen hindurch 
kann der Ladezustand der Spannungsversorgungsan- 
ordnung uberpriift werden, ohne daB die Schutzabdek- 
kung abgenommen werden muB. Trotzdem bleibt der 
Schutz gegen eine unbeabsichiigte Kontakiierung un- 

35 verandert aufrechterhalten. 

Auf die die Kontakte der Akkus bzw. Batterien auf- 
weisenden Stirnseiten sind vorteilhafterweise gasdurch- 
lassige Abdeckplatten aus Vliesmaterial od. dgl. aufge- 
setzt. Durch diese Ausgestaltung wird dem Umstand 

40 Rechnung getragen, daB auch hochwertige wiederauf- 
ladbare Batterien zumindest unter bestimmten Umstan- 
den ausgasen. Diesem austretenden Gas muB ein Aus- 
treten nach auBen moglich sein. Zusatzlich konnen noch 
Bohrungen eingebracht werden, welche ein problemlo- 

45 ses Austreten des Cases erieichtern. 

Die Abdeckplatten konnen Ausnehmungen zum Auf- 
seizen von Kontaktlaschen aufweisen. wobei die Kon- 
taktlaschen zur Verbindung der Pole benachbarter Bat- 
terien dienen. 

50 Um bereits vor dem GieBen des Schaumstoffkorpers 
die einzelnen Batterien zu positionieren und zusammen- 
zuhalten, konnen diese mittels eines Isolierschlauches 
od. dgl. gebundelt sein. 
Nachfolgend wird die Erfindung anhand bevorzugter 

55 Ausfiihrungsformen in Verbindung mit der Zeichnung 
naher beschrieben. Dabei zeigen 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer erfindungs- 
gemaBen Spannungsversorgungsanordnung im fertigen 
Zustand und 

60 Fig. 2 eine perspektivische Explosionsdarstellung der 
Einzelteile einer erfindungsgem^Qen Spannungsversor- 
gungsanordnung vor dem Umsch^umen. 

Eine in der Zeichnung dargestellte erfindungsgemaBe 
Spannungsversorgungsanordnung 1 umfaBt eine Mehr- 

65 zahl von runden, stabformigen, wiederaufladbaren Bat- 
terien 2, von welchen z. B. je drei in einer Reihe hinter- 
einander und je drei derartiger Reihen nebeneinander 
ein Paket bilden. Die einzelnen Reihen sind mittels eines 
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Isolierschlauches 3 vorgebundeit. Kontaktierungsplat- 
ten 4 und DrShte 5 sorgen fiir eine Verbindung der 
aufladbaren Batterien 2 in Form einer Reihenschaltung, 
wobei die freien Enden der Drahte 5 mit Kontaktplatten 
6 verbunden sind. Weiterhin kann eine Temperatur- 5 
uberwachung in Form von TemperaturmeBwiderstSn- 
den 7 vorgesehen sein, welche ebenfalls mit Kontakt- 
platten 6 verbunden sind. Diese Kontaktplatten 6 wer- 
den in Halteausnehmungen 7 einer Kontaktleiste 8 ein- 
geschoben. Die Kontaktleiste 8 weist Ansatze 9 zur Er- 10 
zielung einer festen Verbindung mit dem herzustellen- 
den und nachfolgend beschriebenen Schaumstoff- 
Formkdrper auf. 

Die Kontaktleiste 8 ist mittels einer Abdeckung 10 
abgedeckt, welche, wie gestrichelt angedeutet, zuruck- t5 
klappbar bzw. zurQckziehbar oder abnehmbar ist. wenn 
die Spannungsversorgungsanordnung in ein Gerat ein- 
geseizt werden soil. 

In der Schutzabdeckung 10 ist eine Mehrzahl von 
MeBbohrungen 11 vorgesehen, welche das Aufsetzen 20 
von Priifspitzen eines MeBinstrumentes gestatten, um 
den Ladezustand zu ermitteln. 

Auf die Stirnseiten 12 des Batteriepakets sind Ab- 
deckplatten 13 aufgesetzt, welche sich langs der Ober- 
seite erstreckende Laschen 14 aufweisen. welche mit 25 
Endiiftungsbohrungen 15 versehen sind, die mit Boh- 
rungen 19 im Schaumstoff-Formkorper 17 korrespon- 
dieren. Die Flatten 13 selbst weisen Ausnehmungen 16 
auf, um das Anbringen von Kontaktierungsplatten 4 zu 
ermoglichen. 30 

Zusatzlich oder alternativ kann der Schaumstoff- 
Formkorper 17 Aussparungen (nicht dargesteilt) auf- 
weisen. die im IsoHerschlauch 3 angeordnete Offnungen 
(nicht dargesteilt) freiiegen und so das Ausgasen erieich- 
tern bzw. ermoglichen. 35 

Die in Fig. 2 dargestellte. vorstehend beschriebene 
Anordnung wird nach Einsetzen in eine GuBform mit 
Polyurethan-Schaumstoff unter Ausbildung eines 
Schaumstoff-Formkdrpers 17 umgossen, der in Fig. 1 im 
gegossenen Zustand und in Fig. 2 ebenfalls im fertigen 40 
Zustand, jedoch nur strichpunktiert, eingezeichnet ist, 

Wie sich noch aus Fig. 1 ergibt, konnen in dem 
Schaumstoff-Formkorper 17 Halteausnehmungen 18 
vorgesehen sein, welche mit korrespondierenden Aus- 
nehmungen an der gerateseitigen Ausnehmung zusam- 45 
menwirken und eine exakte Positionierung sicherstel- 
len. Sofern es erforderlich ist, die Spannungsversor- 
gungsanordnung selbst einrastbar am Gerat festzule- 
gen, konnen im Bereich dieser Ausnehmungen 18 z. B. 
federbeaufschlagte Halteschieber vorgesehen sein. 50 

Aus dem Vorstehenden ergibt sich, daB mit der erfin- 
dungsgemaOen Spannungsversorgungsanordnung eine 
kompakte, leichte Anordnung geschaffen wird, welche 
eine sehr problemlose Handhabung beim Einsetzen in 
das Gerat bzw. in das Ladegerat ermdglicht, welche eine 55 
hohe Sicherheit gegen unbeabsichtigte KurzschlQsse 
bietet und eine leichte Kontrolle des Ladezustandes und 
des Ladevorganges gewilhrleistet. 

Patentanspriiche eo 

1. Spannungsversorgungsanordnung fur elektri- 
sche Gerate, insbesondere fur tragbare Computer, 
umfassend eine Mehrzahl wiederaufladbarer Batte- 
rien bzw. Akkus, welche miteinander mechanisch 55 
und elektrisch verbunden und in eine Ausnehmung 
des Gerats formschlussig einsetzbar sind, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Batterien bzw. Akkus (2) 


in einen der Ausnehmung des Ger^is in der Form 
angepaBten Schaumstoffkdrper (17) eingesch^umt 
sind, wobei der Schaumstoffkdrper (17) von Boh- 
rungen (19) durchsetzt ist, die ein Ausgasen der 
Akkus ermdglichen. 

2. Spannungsversorgungsanordnung nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB eine Kon- 
taktleiste (8) in den Schaumstoffkdrper (17) zur Au- 
Benseite hin frei liegend eingeschaumt ist 

3. Spannungsversorgungsanordnung nach An- 
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Kon- 
taktleiste (8) eine Mehrzahl von Einschubhaltern (7) 
zum Einschieben von mit Leitungsdrahten (5) ver- 
bundenen elektrischen Kontaktplatten (6) aufweist 

4. Spannungsversorgungsanordnung nach An- 
spruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens 
zwei der Kontaktplatten (6) mit einem Temperatur- 
meBwiderstand (7) verbunden sind. 

5. Spannungsversorgungsanordnung nach An- 
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Kon- 
taktleiste (8) mit einer vor dem Einsetzen in das 
elektrische Gerat abnehmbaren Schutzabdeckung 
(10) abgedeckt ist 

6. Spannungsversorgungsanordnung nach An- 
spruch 5, dadurch gekennzeichnet daB im Bereich 
der Kontaktplatten (6) der Kontaktleiste (8) in der 
Schutzabdeckung (10) MeBbohrungen (11) vorge- 
sehen sind. 

7. Spannungsversorgungsanordnung nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet daB auf die die 
Kontakte der Akkus bzw. Batterien (2) aufweisen- 
den Stirnseiten (12) gasdurchlassige Abdeckplatten 
(13) aus Vliesmaterial od. dgl. aufgesetzt sind 

8. Spannungsversorgungsanordnung nach An- 
spruch 7. dadurch gekennzeichnet. daB die Abdeck- 
platten (13) Ausnehmungen (16) zum Aufsetzen 
von Kontaktlaschen (4) aufweisen. 

9. Spannungsversorgungsanordnung nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet daB die Akkus 
oder Batterien (2) vor dem UmgieBen mittels eines 
Isolierschlauches (3) gebundelt sind, wobei der 
Schaumstoffkorper (17) Aussparungen aufweist 
die Offnungen im IsoHerschlauch (3) freiiegen. 
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